ao a
3D

ao

Introduc

Impress




IMPRESSORAS 3D E
MATERIAIS




IMPRESSORA 3D DE FILAMENTO

A impressao 3D com filamento é uma forma de
criar objetos fisicos a partir de um desenho feito no
computador.

A impressora funciona de maneira parecida com
uma impressora comum, mas, em vez de usar tinta,
utiliza um material em forma de fio, chamado
filamento, que é aquecido e colocado em pequenas
camadas ate formar o objeto desejado.

Dessa forma, e possivel produzir pecas, brinquedos,
modelos educativos, objetos decorativos e muitos
outros itens, transformando uma ideia ou um
desenho digital em algo que pode ser tocado e

FDM/FFF utilizado.
FUSED DEPOSITION MODELING







PRINCIPAIS COMPONENTES

CABECOTE TELA TOUCH

MESA AQUECIDA




PRINCIPAIS COMPONENTES
CABECOTE

O cabecote ¢ uma das partes mais importantes
da impressora 3D, pois € por onde o filamento
passa e e transformado em material para criar o
objeto. Ele aquece o plastico até que fique
maleavel e, em seguida, deposita o material em
pequenas camadas, seguindo o formato definido
no modelo digital.

E importante ter cuidado com o cabecote da
Impressora 3D para evitar entupimentos e garantir
seu bom funcionamento. Mantenha o bico limpo,
evite tocar nele enquanto estiver quente e faca
a limpeza regularmente.




PRINCIPAIS COMPONENTES
MESA AQUECIDA

A mesa aquecida é a superficie onde o objeto e
construido durante a impressao 3D. Ela aquece
levemente para ajudar o material a grudar e
permanecer no lugar enquanto a impressora
trabalha, evitando que a peca se solte ou fique
deformada durante a impressao.

E importante manter a mesa aquecida limpa e bem
cuidada para garantir que as pecas figuem bem
presas durante a impressao. Evite tocar na
superficie enquanto estiver quente, nao utilize
objetos que possam risca-la e Ilimpe-a
regularmente com agua morna, detergente neutro
e esponja macia.

. D e B W

Encpreering Plate | Sassnsis




PRINCIPAIS COMPONENTES
TELA TOUCH

A tela touch é a parte da impressora 3D usada
para controlar e acompanhar o funcionamento do
equipamento. Por meio dela, é possivel escolher o
arquivo que sera impresso, iniciar ou pausar
uma impressao e ajustar algumas configuracoes,
tudo de forma simples, tocando nas opcoes
mostradas na tela.

Para cuidar da tela touch, evite pressiona-la com
forca ou utilizar objetos pontiagudos, pois isso
pode danificar sua superficie. Mantenha a tela
limpa, usando um pano macio e seco, e evite o
contato com agua ou outros liquidos.




PROGRAMA DE COMPUTADOR
BAMBU STUDIO

= File ~ D & » Untitled
ﬁ & Prepare 2 Preview =n Device Project =5 Calibration
(@) Printer ) @I—) A
==y
Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle (1
Plate type Cool Plate / PLA Plate

(0 Filament + - B &

. Bambu PLA Basic [

= Process (Elag)Objects

0.16mm Optimal @BBL X1C B Q

Advanced @)

Quality Strength Speed Support Others

£ Layer height ~
Layer height 0.16 mm
First layer height 0.2 mm

= Line width

8

~  Slice plate ~  Print plate

Default 0.42 mm

First layer 0.5 mm

QOuter wall 0.42 mm =IEE
Inner wall 0.45 mm

Top surface 0.42 mm

Sparse infill 0.45 mm h




BAMBU STUDIO

O Bambu Studio é um programa de preparacao
de modelos 3D para impressao, convertendo-o
em instrucdes que as impressoras entendem (G-
code). Suas principais funcdes sao divididas em
configuracao de materiais, resisténcia e
qualidade da impressao.

Este software, fatia o modelo em milhares de
camadas que serao construidas uma apos a outra,
gerando um caminho que sera seguido pelo bico
e dara forma ao objeto final. O fatiamento permite
estimar o tempo total de producao e o uso exato
de filamento. Para abrir um modelo no Bambu
Studio é necessario que ele esteja em um dos
seguintes formatos de arquivo: .3mf ou .stl



https://bambulab.com/pt-br/download/studio

G-CODE

O G-CODE é uma linguagem de
programacao para impressoras 3D que
significa "Codigo Geometrico". Usamos essa
linguagem para dizer a uma maquina o que
fazer ou como fazer algo. Os comandos do
codigo instruem a maquina sobre para
onde se mover, a que velocidade e qual
trajetoria  seguir, e orientando as
coordenadas nos eixos X, Y e Z. O G-CODE é
gerado automaticamente apds 0 processo
de fatiamento do modelo 3D




PREPARANDO O ARQUIVO Quidode _fosa_Vooeidate_spors ot

m| Suporte
O arquivo deve ser importado para o
programa no formato .3mf ou .stl, em Tipo rvore (auto)
seguida verifique se as dimensodes do arquivo Estilo Padréo
estao corretas e dentro do limites da placa da Angulo limite 30
impressora a ser utilizada. Habilite a opcao de Qualidade  Forga  Veloddade —

suporte (arvore auto) , ajuste o numero de

paredes do objeto, de acordo com o tamanho (=) Paredes

e necessidade de resisténcia e entao verifiqgue Loops de parede 2

as configuracoes de preenchimento interno. Incorporando a parede no
preenchimento

Para finalizar clique na opcao “Fatiar mesa”,
sera exibido o tempo que levara para a

Detecte paredes finas

impressdo do arquivo dentre outros detalhes R elocaace Jutres
do processo, e em seguida cligue na seta ® Preenchimento interno

apontando para baixo no botdao “Placa de Densidade de 5
impressdo” e selecione “Exportar todos os T
arquivos fatiados”. KA} Triangulos




MANUSEIO DA IMPRESSORA
PASSO A PASSO

1
2
3
4

Download do arquivo

Configurar arquivo
no fatiador

Passar arquivo para
cartao de memoria

Ligar a impressora

00 N OO O

Inserir o cartdao de
memoria na impressora

Localizar o arquivo

Escolher filamento a
ser utilizado

Imprimir arquivo




AVISOS IMPORTANTES!

e Acompanhar o comeco da impressao, € 0 momento em gue a maior
parte dos problemas acontece;

e Verificar se o0 bico de impressao esta limpo e desobstruido;
e Nao mexer na peca e no bico enquanto imprime,;
e Evitar contato com a mesa aquecida ou 0 bico da impressora;

e Atentar-se aos barulhos da maquina, e investigar ao primeiro sinal
de que algo pode estar errado.




IMPRESSAO 3D
RECURSOS

Playlist. Impressao 3D com BambuStudio para iniciantes
https.//www.youtube.com/watch?
v=92le233BXvM&list=PLyfAtzhuuBljuhotINsKKTRII_IGaPX|J

Video: Como funciona a impressora 3D
https.//www.youtube.com/watch?2v=6N-FATZkMXI|

Video: Aprenda como montar uma impressora 3D bambu lab A1
https.//www.youtube.com/watch?v=IR683k3whQOs



https://www.youtube.com/watch?v=92le233BXvM&list=PLyfAtzhuuBlJuhotINsKkTRlI_IGaPXJj

MATERIAL

PLA: polimero termoplastico feito a
partir de matérias-primas renovaveis, . vopLTYD
como milho, mandioca, beterraba ou Y
cana-de-acucar.

e Material Biodegradavel

e Nao sofre com deformacoes
durante o resfriamento

e Temperatura de Trabalho:
Entre 190°C e 240°C

e Mesa: 50°C a 60°C




APLICACOES DE
IMPRESSOES 3D
CONVENCIONAIS
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PECAS NO GERAL
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RECURSOS DE
ACESSIBILIDADE




ARTE E DECORACAO




SITES REPOSITORIOS DE
ARQUIVOS 3D
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PRINTABLES

Xbox Controller Racing Wheel
100% 3D printed

€ Store ¢ Gadgets £ Video Games

< Store ¢ Toys & Games < Action Figures & Statues

PAM (Poseable Artist's Model)

" soozafone & | Follow || © Support creator
(@zooza

fone

This elegant figure can strike any pose you can think of!

$9

@ Buy & Download

QO Like [ ¢ Share




MAKER WORLD

Print Profile (4)

m A1 P1S PIP XlCarbon XI1E X1 A >

“ 11 0.2mm layer, 2 walls, 20% infill

@ Built-in Speaker - Playable Electric Guitar
Bzl Follow Hobby & DIY = Music & IP Report

In Contest Master Challenge: Musical Instruments

Print Profile (1)
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- v v Built-in
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‘ Designer @4?.6 h [H 6 plates

Open in Bambu Studio ‘ v

‘ g ‘ Boost ‘ 5 140 (] 233 © 7 2

£ 18 & 114 & 4 Released 2025-02-26
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THINGIVERSE

Egg Holder V2 - Small
< gg Holder mater Download all files

¥V lennjoan February 25, 2025 »

Gothic Curio/Trinket Shelf

supershanimal February 28, 2025

Download all files ¥

Post a make K Watch R
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